


ONSOZ

Kerestenin kurutma finninda kurutulmasinda uygulanacak kurutma sartlanmn
belirlenmesi, teknigine uygun, kaliteli bir kurutmanin uygulanmas: ile kurutma kusurlarinin
ve buna bagh olarak kurutmada meydana gelecek kayiplann Onlenmesi 6nem arz
etmektedir.

Guniimiizde kurutma finnlan bilgisayariarla kontrol edilip yonetilmektedir. Ancak bu
bilgisayarlar, su anda hemen hemen her alanda kullamlan kisisel bilgisayarlar kadar yaygin
kullanilmamaktadir.

Bu ¢ahsmada, bigilmig aga¢ malzemenin baslangig rutubetinden sonug rutubetine
kadar gegith agamalannda, kurutma sartlanmn ne sekilde olacagim belirlemek, bunu gorsel
olarak kullanictya sunmak amaciyla kullammi kolay olan bir bilgisayar programi
geligtinlmigtir.

Programin geligtinlmesi i¢in Turbo Pascal 7.0 programlama dili kullamlmig ve
Miihlbock kurutma finnlanndaki bilgisayarlann galigma prensipleri baz alinmgtir.

Cahgma konusunun belirlenmesinde ve cahsmanin her agamasinda yardimlanm
esirgemeyen Do¢.Dr. Erdogan GAVCAR'a ve kurutma konusunda her tirli bilgi ve
desteginden yararlandigim Yrd.Do¢.Dr. Kemal UCUNCU'ye tesekkiir etmeyi zevkli bir
gorev bilinm.

Aynica kurutma denemeleninden faydalandigim Orm End Mith. Murat ASLAN'a ve
her tiirli konuda, zamanlanm ayinp bana yardime olan arkadaslanma tegekkiir ederim.

Gin gectikce azalan orman kaynaklanmizin olumlu bir sekilde degerlendirilmesi
amaciyla kurutmada meydana gelecek kayiplann biyik bir oranda 6nlenmesine katkida
bulunacak olan tezimin, bu alanda ¢aligma yapacak olan kisi, kurulus ve igletmelere faydah
olmasnt dilerim.

Trabzon, Eyliil 1997 Alper AYTEKIN
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OZET

Birgok teknolojik yeniliklere ve yeni malzemelerin gelistiimesine ragmen agag
malzeme, kullanim kolayh§ nedeniyle 6nemini korumugtur. Aga¢ malzeme, tagidid: iistiin
ozelliklen yaminda, higroskopik ve anizotropik ozellikleri nedeniyle kullanim yerinde sekil
degisimlerine ugramaktadir. Bu nedenle aga¢ malzemeden en iyi gekilde yararlanabilmek
i¢in aga¢ malzemenin ¢ahgmasimi azaltici ve stabilitesini artinct yontemlerinden birisi olan
kurutmaya tabi tutulmas: gerekmektedir.

Aga¢ malzemenin kullanim yerindeki rutubet derecelerine kadar kurutulmasinda
¢ogunlukla tekmk kurutma yontemlerinden birisi olan klasik kurutma yontemi
uygulanmaktadir. Klasik kurutmanin kurutma kusurlanna ve kurutmada meydana
gelebilecek kayiplara izin verilmeden, teknigine uygun bir gekilde yapilmas: gerekir.

Teknik kurutmanin baganh olabilmesi, ¢ok kez iy1 uygulanan kurutma programlarina
baghdir. Bu ¢aligmada kurutma programlanm otomatik olarak hazirlayan bir bilgisayar
programu gelistirilmistir. Afa¢ malzemenin kurutulmas: siresince, baglangi rutubetinden
sonu¢ rutubetine kadar her agamasi bilgisayar tarafindan belirlenmekte ve kontrol
edilmektedir.

Kurutmanin yOnetilmesine yoénelik olarak hazrlanan bilgisayar programinin
gelistirilmesinde, Mithlbock kurutma finnlannda kullanilan bilgisayarlarin ¢aligma esasi baz
olarak ahnmu§ ve aym finnlarda yapilan kurutma denemeleri ile test edilmistir. Tiirkiye'de
yayginca kullanian gesitli agag tiirii kerestelerinin kurutma programlanna iligkin verileri de
bilgisayar programina dahil edilmigtir.

Program sayesinde tiim iglemler gorsel olarak yapilabilmektedir. Program kullaniciyr
ezberlemeye itecek olan bir takim kodlardan kurtanp, kigisel bilgisayarlann kullamm
kolayligim sunmaktadar.

Anahtar Kelimeler : Kurutma, Bilgisayar, Program



SUMMARY

PREPARING KILN SCHEDULES FOR KILN-DRY
WITH COMPUTER PROGRAM

Although there are so much technological renovations and developed new materials,
wooden matenal keep its value of the easiness in its usage. Besides its various superior
properties wooden material changes its shape at the usage place because of its highroscopic
and anizotropic properties. Therefore in order to get more benefit from wooden matenial, it
must be passed from drying process which is the one of the methods decrease the
embroidery of wood and keep it stable. Classical-drying which is the one of the methods of
technical drying is frequently applied to dry wood matenial upto its usage moisture content
or to the intended use of wood. If technical-drying method is chosen as a drying method, a
technical and qualified drying without any defect of wood and casualty during drying must
be done because of its high costs.

The success of technical-drying is mainly depended on well-prepared drying
schedules. In this study a computer program that automatically prepare the drying schedules
was established. Throughout the various drying steps of lumber wood material having
moisture content from initial to final, the positions of drying conditions were determined
and controlled by the computer.

In the establishment of this computer program related with the management of
drying, Mithlbock kiln-drying computer program was taken as a base and the program we
established was tested with the drying-trials taken from the some kiln. The computer
program used in this study also contains the data related with the drying criteria's of various
trees used in Turkey.

All steps of the drying process can be done visually with the help of the computer
program. Besides this program also save the user from some codes that made them
memorise and give the opportunity of usage easiness of personal computers.

Key words : Drying, Computer, Program



